Frasen

Drehen

Koordinatentisch

CNC| Std. | Profi

CNC| Std. | Profi

CNC| Std. | Profi

- umfassendes Programm flr die Programmierung
-- und Steuerung von KOSY3 und MCS

- Lieferung auf CD in DVD-Box

- Maschinen-/Steuerungsbezogene Lizenz

-- (lauffahig auf unbergrenzter Anzahl von PC’s,
--- nur zugehdrig und mitgelieferte

---- Maschine/Steuerung kann angesteuer werden)

+ Betriebsstundenzahler fiir Garantiebehandlung und Service
+ Erneuern/Updaten der zu nccad pass. Firmeware
-- in den Microcontrollern

- geeignet fiir Windows 2000, XP; Windows 98 eingeschrankt
- geeignet fir die Installation im Netzwerk

- gedrucktes Handbuch fir Installation u. Inbetriebnahme

-- in der CD-Box

- erweiterte Installation mit DeskTop-Buttons
-- fur verschiedene Anwendungen/Niveaustufen

- Unterstiitzung von Netzwerk-Musterldsungen
-- mit MSI-Paket u. Spezial-Hotline >>>>>>>spezifisch

- Moderne Windows-Bedienoberflache mit Erklarungstexten
-- (ToolTip-Texten)

- Icon-Leiste mit Gruppeneinteilung,

-- die Gruppen sind ein/ausblendbar

- Erstellung von individuellen Icon-Leisten mit Speichermdglichkeit

- Reduzierung des Funktions- und Bedienumfangs
-- 2.B. fur Fertigungspersonal oder im Ausbildungs-Einsatz

- wesentlich erweitertes HTML-Hilfesystem mit Suchbaum,
-- Volltextsuche und Indexregister

- mit INTERNET-Aktualisierung

- Icon-Erlauterung mit direktem Zugriff Gber F1-Taste

- Beispiel-Dateien, Einsteiger-Beispiele
- Nachladen von aktuellen Versionen Gber das Internet

- Systembetreuung Uber die eMail-Hotline
-- (max. 5 Tage Reaktionszeit) und das Internet

- Systembetreuung Uber die eMail- und Telefon-Hotline
-- und das Internet




Frasen

Drehen

Koordinatentisch

CNC| std. | Profi

CNC | std. | Profi

CNC| std. | Profi

- durch Microcontroller unabhangig von der PC-Geschwindigkeit

+ Unterstlitzung von Microstepping
-- (ruhiger Lauf, feine Positionsauflésung)
+ gesteigerte Vorschiibe zusammen mit neuer Elektronik

- Spooler-Betrieb fiir unterbrechungsfreie Werkstiickbearbeitung

- automatische HOME-Postionierung (Endschalter-Unterstiitzung)
- Anfahren der AUSSPANNPOSITION auf Knopfdruck

- Handbedienung der Achsbewegungen ....

- mit Cursor-Tasten in 5 verschiedenen Geschwindigkeiten

+ Cursor-Handbedingung kontinuierlich

-- oder in 3 verschiedenen Sprungweiten

+ Anfahren des Rickzugs-Abstandes per Knopfdruck

+ Antast-Funktion fir die bequeme Einstellung des WNP
+ optionale Handbedingung Giber Handrad oder JoyStick
+ optionale Override-Funktion

-- (Verandern von Vorschub

--- und/oder Drehzahl wahrend Programmlauf)

- Lineare Interpolation in allen Grundachsen

-- (Geradenbewegung im Raum)

- Eingabe von Direktbefehlen mit Wiederholfunktion

- Direkteingabe im Relativ- oder Absolut-Modus

- Einzelschritt-Abarbeitung

- Unterbrechen/Fortsetzen einer Bearbeitung

-- (z.B. Nach Werkzeugbruch)

- Verwaltung von 20 versch. Werkstlck-Nullpunkten

- selektives Nullen der WNP (Strg+X, Strg+Y und Strg+2)
- direkter Start von CNC-Progr. mit dem Booten des Rechners
- Steuerung der Relais

+ individuelle Beschriftung der Relais-Zuordnung

- Abfrage der digitalen Eingange

- Anforderungstexte fir digitale Eingénge frei editierbar

- Testfunktion fur digitale Eingénge

- Unterstutzung des automatischen Werkzeugwechsels

- freie Parametrierung der Maschinendaten fiir beliebige Mechanik
- Fernliberwachung des Bearbeitungs-Status

-- Uber Netzwerk (TCP/IP). Anleitung a.A.

- Anzeige der X-Y-Z-Positionen mit einer Auflésung von 1/100 mm

- Anzeige der X-Z-Positionen mit einer Auflésung von 1/100 mm

- zirkulare Interpolation in 2 von 3 Achsen
-- (Kreisbewegung X/Y- oder X/Z oder Y/Z-Ebene

- Werkstiickkopien in X- und Y-Richtung

- Unterstitzung des Tiefenreglers
-- (Konstanthalten der Z-Position zur Oberflache)

- Betriebsart "Bohrmaschine”, zusammen mit Joystick am GamePort

+ Sicherheits-Level einstellbar (z.B. "Haube offen", "NotHalt")




- Abtasten von Héhen fur allgemeine MeBtechnik,

-- MeBreihe wird in auswertbare Datei geschrieben

- 3D-Abtasten von plastischen Kérpern in X+Y-Richtung

-- (Flache, Schnitt) mit optionalem Sensor

- 3D-Abtasten von plastischen Kérpern rundrum,

-- zusammen mit optionalem Drehzusatz

- Abspeichern der 3D-Daten als Oberflachendatei --
(Nachbearbeitung in nccad und Kopierfrasen)

- Abspeichern der 3D-Daten als STL-Datei

- Abtasten von Randkontur und Rand-Héhenlinie

-- mit optionalem Sensor, versch. Strategien

- Ubernahme der X-Y-Tischposition als CNC-Befehl

- Ubernahme der X-Z-Supportpsition als CNC-Befehl

- Ubernahme der X-Y-Tischposition als Koordinatenpaar in CAD

- Ubernahme der X-Z-Supportposition als Koordinatenpaar in CAD

- Codesatze nach DIN/ISO 66025,

- ca. 30 verschiedene NC-Befehle

- Unterstutzung der Relais und der digitalen Eingédnge

- Unterstiitzung von analogen Ein/Ausgangen

- Syntax-Uberpriifung

- Teach-In-Modus mit automatischer Befehlsgenerierung

-- (einschlieBlich Relais)

- Import von NC-Dateien als Verbindung zu Postprozessoren
-- (Fremd-CAD/CAM)

- Grafik-Simulation von NC-Programmen in 2D-Ebene

- direkte Unterstiitzgung von Gravuren und Zeichensatzen

- Unterstitzung der 4. Achse (U-Achse)
-- und der Funktion "DrehFrasen"”

- Grafik-Simulation von NC-Programmen in 3D-Ebene mit OpenGL

- Textumfang bis ca. 500.000 Zeilen, 80 Zeichen/Zeile

- Full-Screen-Editierung mit Horizontal- und Vertikal-Scroll

- Zeilen- und Spaltenanzeige, Hilfe-Funktion

- Block-Operationen: Léschen, Verschieben, Kopieren

- Datei-Funktionen: Drucken, Speichern, Speichern unter, Laden
- ASCl-Import

-- (NC-Programm wurde mit einer anderen Textverarb. Erstellt)
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- Eingabe von Polarkoordinaten- oder kartesischen Koordinaten
-- absolut und relativ

- Rechnende Eingabe

-- (4 Grundrechenarten mit Klammerbehandlung).

- Zeichnen mit der CNC-Maschine

-- (Position der Maschine wird auf Knopfdruck

--- in Zeichenfeld lbernommen)

- Bezugspunkt

- Gerade, Gerade mit Winkelangabe, Polygon

- Kreis, Tangente, Bogen, Ellipse, Punkt

- Kurve (Approximation, Interpolation, math. Formel, Freihand)
- Werkstiick-Nullpunkt,) Polygon-Generierung (geschl. Bahnen),
- Fasen und Runden, selektiv Fasen und Runden

- Langloch
- Zahnrad (innen, auBen, Zahnstange)

- Pad/Leiterbahn- Generierung fiir PCBs mit autom. Outline-Korrekt.

- Gesamtdarstellung entsprechend MaschinengréBe

- Ausschnitt (auch mit angeschnittenen Teilen)

- Ausschnitt bewegen

-- (auch wahrend eines Zeichenvorgangs und mit Positionier-Fenster)
- Neudarstellung der Zeichenflache

- Scrollen im Ausschnitt mit Scrollbalken oder Cursortasten

- Zentrieren mit Maus und Return-Taste

- Einlinienschriften mit Ein- und Mehrzeileneditior

- Gravurtexte in True-Type-Schriften

-- oder KOSY-spezifischen Schriften

- Beschriftungstexte in True-Type-Schriften

-- oder KOSY-spezifischen Schriftarten

- Schreiben blockweise im Editierfenster mit Positionierhilfen
-- (z.B. mittig, horizontal und vertikal)

- freie Positionierung und

-- Winkelanordnung des Textblocks in der Zeichenflache

- SchriftgréBen in Punkt oder mm
- min. 20 KOSY-Zeichensatzdateien
-- zusatzlich Zugriff auf True-Type-Zeichenséatze




- Léschen

-- (Fenster, Einzel, Letztes, Letzter Teil von Polygon. oder Kurven)
- Verschieben (Einzel, Fenster)

- Kopieren (Einzel, Fenster)

- Spiegeln hor./vert. (mit/ohne Kopie, auch Schrift)

- Drehen von Zeichnungsteilen

- Text-Nachbearbeitung

- Eigenschaften &ndern

- Kreisférmig anordnen

- Schraffieren

- Undo in 1 Ebene

- Konstruktionspunkt verschieben auch bei Bégen

- Bahnkorrektur, Bahnverfolgung (autom. Trimmen und SchlieBen)
- Konturverdiinnung,

-- Auflésen/Zerlegen von Konturen in Gerade oder Polygon

- Trimmen/Verlangern mit Gerade und Bdgen

- Trennen (Auftrennen) und Lot féllen bei Geraden

- Skalieren von Zeichnungsteilen und Gruppen

- Bilder behandeln (Léschen, verschieben, kopieren, skalieren)

- Speichern, Laden, Verschieben, Kopieren, Auflésen,

-- GréBe (autom. skaliert)

- Bibliotheken nach Bedarf:

-- Elektrik, Elektronik, Pneumatik, Mechanik, Architektur, Logos
-- und Zubehdr

- Symbolbibliotheken im Lieferumfang enthalten

- ICONs als Zeichnungsteile flr Teachware-Erstellung

- BemaBung: horizontal, vertikal, Winkel, Radius, schrag,

-- editierbarer Text und einstellbare Schrifthdhe

- Beschriftungen mit Texteditior in True-Type-Schriften oder
-- KOSY-spezifischen Schriftarten

- Zeichnungsteile flr feste Dokumentationstexte:

-- Datum, Dateiname, Bearbeiter.

- Messen von Abstanden
- Informationen Uber angewahlte Zeichnungsteile
-- mit berechenbaren Angaben (Flacheninhalt, Umfang, Anzahl u.A.m.)

- Zeichnen in max. 10 Lagen (8 frei wahlbar),

-- automatische Farbumschaltung

- Schaltflache "Alle darstellen oder ausblenden”

- Schutz der Layer (keine Zeichnungs-Bearbeitung/Verdnderung méglich

- Lineal, Fang, Raster, Linienstarke, Linientyp
- Schrift (Typ, Hohe, Winkel, Laufweite)

- Farbzuordnung, MaBstab (Bildschirm-Natur)
- Zeichenflache, Y-TischgroBe, Hilfslinien

- Vorgaben fiir Technologie-Angaben

- Layout Vorgaben fiir PCBs

- Laden, Speichern, Speichern unter
- Vorlagen nutzen, erstellen und verwalten
-- (Arbeiten mit Standard-Unterlagen)




- entsprechend der Windows-Einstellung,

-- Drucken von Hilfeseiten Uber Internet-Browser

- MaBstabsgerechtes Drucken

-- mit halbautomatischer MaBstabsberechnung und Skalierung
- Drucken mit fest eingestelltem Papierformat DIN A4.

- Drucken mit frei wahlbarem MaBstabsfaktor.

- Plotten tiber HPGL-Dateien.

- DXF-Import (DXF = Austauschformat fir 2D-Zeichnungen),
-- verschiedene Parameter wahlbar

- HPGL-Import (Plotten-Dateien).

- Bild-Dateien als "Hintergrundbilder" (BMP, GIF, IPG).

- Schnittstellen zu DTP Gber HPGL-Dateien

- Steuerliste-Export (Anh&ngen der KOSY-Liste an CAD-Dateien)

- Abspeichern der Zeichnung als Bitmap (BMP) in Zwischenablage
-- Uber Tastendruck Strg+C.

- Beriicksichtigung von Zoll (25,4 mm)
-- bei allen MaBangaben und Einstellungen >>>>>>> spezifisch
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CNC| Std. | Profi

CNCl Std. | Profi

- fur Kérper zusammengesetzt aus Einzelprofilen:

-- Zeichen- und konstruieren in zwei Ansichten

--- (Draufsicht und Schnittansicht)

-- 3D-Hilfsdarstellung (Schragbild, Isometrisch, dimetrisch, trimetr.)
-- Schnitt-Interpolation (linear und beliebig)

--- wahlbare Ubernahme von Zeichnungsteilen

---- (ignorieren, Gbernehmen, orientieren, skalieren)

-- 2D-Export (Flachenzerlegung fiir Frasarbeiten)

- Zonen in der Draufsicht wahlweise rund oder rechteckig

- Konstruktion von Schnitten in der X-Z-Darstellung

- Lineare Interpol. Zw. Den Schnitten bei rechteckigen pl. Zonen
- Nachbearbeitung von Schnitten

-- (Léschen, Konstruktionspunkt verschieben, Schnitt kopieren)
- Plastische Zonen kombinierbar mit 2D-Zeichnungsteilen

- Darstellung von Plastischen Zonen und STL-Korpern
-- im separaten OpenGl-Fenster

- Verandern von Lage und GroBe der Ansicht

- Schnitt-Einblendungen in STL-Kérper

- STL-Datei (STL = Beschreibungsformat fir 3D-Kérper),
-- zur Weiterverarbeitung im CAM-Teil von nccad
--- (Frésen von 3D-Kérpern)

-- (STL = Beschreibungsformat fiir 3D-Kérper)
-- zur Weiterverarbeitung in fremden CAM-Programmen
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CNC | Std. | Profi

CNC | std. | Profi

CNC| std. | Profi

- Eingabe der Rohling-MaBe

- Zeichnen der Dreh-Silouette

- Zuordnen- und Konstruieren der Flachenbearbeitung

- Achsenzuordnung

- Simulation der Drehbearbeitung

- Gewinde-Drehen, frei einstellbar und mit Vorgaben flir M-Gewinde
- Anordnung der Drehachse wahlbar

-- (z.B. Parallel zu Y-Achse von vorne)

- Frédsen/Abfahren von STL-K&rpern rundrum
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CNC| std. | Profi

CNC | std. | Profi

CNC| std. | Profi

- Eingabe der Bearbeitungsdaten

-- Uber Editierfenster mti Textvorgaben

- Bearbeitungsdatenbank

- Gleichbehandlung (Nr. 0)- oder

-- individuelle Behandlung der Zeichnungsteile (ab Nr. 1)

- Gerade, Polygon (auch Kurven u. Zahnrad),
-- Kreis, Bogen, Ellipse, Freihand, Langloch
- Gravurtexte

- Punkt (Bohrung)

- Ausspannposition, Werkstiick-Nullpunkt

- Plastische Zonen
- STL-Koérper

- frei wahlbare Zustellung

- Vorschub

- MaBstab (Zeichnung - Werksttick),

- Sperren der Bearbeitung bei nicht sichtbaren Layern
- frei definierbare Technologie-Vorgaben

- Bahnkorrektur (keine, innen, auB3en)

- Werkzeugdurchmesser

- Sackloch-Behandlung fiir Kreis/Rechteck/Langloch/Ellipse

- Stufenbohrung, Stufenlangloch, Taschenrand

- Tiefloch

- Invers-Frasfunktion

-- (Isolierfrasen und Ausraumen fir Leiterplatten o. Druckstempel)
- Werkstiick-Kopien in X- und Y-Richtung

- Zahler fur fortlaufende Nummernschilder

- Taschenfrésen (kontur- oder winkelparallel)

-- mit Schlichtbahn bei winkelparallel

- Taschenfrdsen mit Inseln

-- in der X-Y-Ebene oder zusammen mit dem optionalen Drehzusatz
- vollstandiges Ausrdumen von Gravurtexten

-- bei TrueType-Schriften

- Technologien und Strategien fir die Bearbeitung von STL-K&rpern
- Frésen von "Plastischen Zonen" (rund oder rechteckig)

-- mit Frasbahnkorrektur (zylindrische Fraser)

-- Positiv- oder Negativform




- Aufbringen von Dichtmitteln, Klebern, Létpaste u.A.
-- bzw. fir allgemeine Automatisierung

- Synchronisation mit CAD-Konturen

- Unterstiitzung der direkten Dosierung aus Kartuschen + +
-- mit Pneumatik-Elementen (Druck u. Sog)
- Untertstiitzung einer "Schubdosierung"” fur
-- 2-Komponenten-Mischsystem

- Unterstiitzung der Mindermengendosierung + + + + + +
-- mit frei wahlbaren Intervallzeiten

- Schalten von max. 8 Relais

-- (abh&ngig von Maschinenausstattung)
--- bei Beginn/Ende einer Bearbeitung

- Abfragen von Eingangszustanden

-- vor oder nach einer Teilebearbeitung

- Einfligen von Pausen (Wartezeiten) + + + + + +
- Schalten an frei wahlb. Punkten an einer geradlinigen Bewegung
- Programmierbare Spannungsausgabe

- fiir die Steuerung von Drehzahlen u.A. (10 V und 24 V)

- Testfunktion fir Schalteingédnge

- Simulation (mit/ohne ZOOM) von Werkzeugbahn

-- und Geschwindigkeit

-- 3D-Darstellung der Fréasbahnen

- Ableitung von CNC-Programmen nach DIN/ISO 66025 fiir KOSY + + + + + +

-- oder beliebige CNC-Maschinen (letzteres gegen Aufpreis)

- Geschwindigkeitsanpassung der Simulation an die
Rechnergeschwindigkeit

- komfortable Einzelschritt-Simulation in der 3D-Darstellung

- OpenGL-Simulation (passender PC vorausgesetzt) + + +
-- mit Darstellung der Werkzeug-Geometrie

- Umkehrspiel-Kompensation fiir Antriebe mit Trapezspindel
-- auch bei Polygon-Konturen und Bogenfolgen >>>>>> spezifisch

Frasen Drehen Koordinatentisch

oNc | sta. | proti| enc] std. | Profi | one | st [ proi

- zum Herstellen oder + + + + + +
-- Uberarbeiten von KOSY-spezifischen Zeichensatzen

Zum Ubertragen der Firmware in die Microcontroller [ « ] + [ «] +] « «1 «+ «] +




