Tipps zum Fräsen und Bestücken der Lauflichter

· Sehr scharfe Gravurstichel (20°-30°) ergeben beim Fräsen die besten Ergebnisse.


· Während dem Fräsen mit Spiritus kühlen. Es verringert den Verschleiß des Werkzeugs und liefert bessere Ergebnisse.


· Eventuell die Frästiefe in den Technologiedaten etwas verringern. Leiterbahnen werden dann ein wenig dicker und die Lötarbeit fällt leichter.


· Zum Löten nur ganz dünne Lötspitzen verwenden und sehr wenig Lot auftragen.


· Pertinaxplatinen ("Hartpapier") liefern bessere Ergebnisse als Platinen auf Epoxyd-Basis.


· Die Platine muss exakt plan auf dem Untergrund befestigt werden.


· Stecker sind im Fachhandel als "Printstecker" erhältlich und lassen sich direkt auf die Platine löten.
Die "männlichen" Stecker müssen PIN1 oben links aufweisen und werden auf die Platine gelötet ! Dadurch ist ein Anschluss wie bei den CIUS-Modellen (gleiches Kabel) möglich.


· Kleine Widerstände benutzen (Widerstandkörper ~6mm).


· Vorwiderstände mit den Schülern berechnen (ca. 470 - 490().
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· Lauflichter ohne Gehäuse mit selbstklebenden Gummifüßchen ("Gehäusefüßchen") versehen, da die Leiterbahnen sehr empfindlich sind und leicht beschädigt werden können. Außerdem ist die Gefahr der Brückenbildung durch eine leitende Unterlage geringer.
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